


CAUSERIE FROMAGÈRE 

CEFQ  

Fermer votre micro en cours de diffusion
Votre caméra peut demeurer ouverte 

Clavarder ICI

Lever la main ICI

CONSIGNES





Polyvalence des 
équipements 
fromagers, 
avantages et 
inconvénients
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POLYVALENCE DES ÉQUIPEMENTS
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POLYVALENCE DES ÉQUIPEMENTS

BESOIN DE POLYVALENCE VARIE EN 

FONCTION DU NIVEAU DE MATURITÉ

DE LõENTREPRISE.

- DÉMARRAGE

- CROISSANCE

- DÉVELOPPEMENT
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DÉMARRAGE: DÉCISIONS

ÅLOCALISATION

ÅSURFACE DE Lõ£TABLISSEMENT

ÅTYPE DE PRODUCTION
ÅRÉCEPTION/EXPÉDITION

ÅENTREPOSAGE

ÅFABRICATION

ÅAFFINAGE

ÅEMBALLAGE

ÅÉQUIPEMENTS

ÅCONFORMITÉ AUX EXIGENCES

ÅREFROIDISSEMENT/CHAUFFAGE

ÅVENTILATION
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DÉMARRAGE: DÉCISIONS

ÅLOCALISATION

ÅSURFACE DE Lõ£TABLISSEMENT

ÅTYPE DE PRODUCTION
ÅRÉCEPTION/EXPÉDITION

ÅENTREPOSAGE

ÅFABRICATION

ÅAFFINAGE

ÅEMBALLAGE

ÅÉQUIPEMENTS

ÅCONFORMITÉ AUX EXIGENCES

ÅREFROIDISSEMENT/CHAUFFAGE

ÅVENTILATION
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CONTRAINTES AU DÉMARRAGE

ÅPEU OU PAS DõACHALANDAGE

ÅRÉSEAU DE DISTRIBUTION À DÉVELOPPER

ÅLIQUIDITÉ $ EST PLUS STRATÉGIQUE

ÅTYPE DõAPPROVISIONNEMENT EN LAIT

ÅFERMIER

ÅFPLQ

ÅBESOIN DE SE DÉMARQUER

ÅPLANIFIER LE DÉVELOPPEMENT DES 

PRODUITS
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

ENTREPOSAGE/RÉCEPTION
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

PASTEURISATEUR
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

PASTEURISATEUR

ÅHTST OU EN DISCONTINU, MÊME 

CONTRÔLE.

ÅSONDES THERMIQUES CALIBRÉES, 

LECTURES THERMIQUES 

ENREGISTRÉES

ÅHTST DÉBUTE À 1000L/HR

ÅCUVES VONT JUSQUõë 3000L ET PLUS

ÅGÉNÉRATEURS DE VAPEURS SUR LES 

CUVES
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

1ER SCÉNARIO

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

1ER SCÉNARIO
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

1ER SCÉNARIO
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

1ER SCÉNARIO

AVANTAGES:

Å GRANDE ÉCONOMIE EN ÉQUIPEMENT

Å GRANDE ÉCONOMIE DõESPACE

ÅPEUT RETARDER LõACQUISITION DõUN 

BASSIN DE LAVAGE
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

1ER SCÉNARIO

DÉSAVANTAGES:

Å TOUT LE LAIT REÇU EST TRANSFORMÉ 

EN UNE SEULE PRODUCTION

Å MÊME EN AJOUTANT UN RÉSERVOIR DE 

RÉCEPTION, ON PEUT DIFFICILEMENT 

FAIRE PLUS DõUNE PRODUCTION PAR 

JOUR

Å THÉORIQUEMENT, PEU DE FLEXIBILITÉ 

SUR LE VOLUME PASTEURISÉ
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

1ER SCÉNARIO

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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POMPES CENTRIFUGES
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POMPES À DÉPLACEMENT POSITIF

POMPE À LOBES
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POMPES ET VALVES

POMPES:
- RÉCEPTION ðCENTRIFUGE/TURBINE

- TRANSFERT ðCENTRIFUGE/TURBINE

- SOUTIRAGE ðCENTRIFUGE/TURBINE

- UTILISATION DU LACTOSERUM?

- VITESSE DE POMPAGE?

- CAILLÉ ðDÉPLACEMENT POSITIF/GRAVITÉ

VALVES:
- SORTIE DU PASTO *DÉTECTION DE FUITE

- SORTIE DU BASSIN

BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE?
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LAVAGE RÉSERVOIR ET ÉQUIPEMENT

1ER SCÉNARIO

SOUTIRAGE
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LAVAGE RÉSERVOIR ET ÉQUIPEMENT

1ER SCÉNARIO

LAVAGE
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

1ER SCÉNARIO

Å VALVE DÉJÀ COMPRISE AVEC LE 

RÉSERVOIR

Å POMPE CENTRIFUGE POUR LE 

SOUTIRAGE

ÅAJOUT DõUN BOYAU FLEXIBLE 

SANITAIRE POUR LE SOUTIRAGE 

ET LE NETTOYAGE EN 

RECIRCULATION 

Å SCÉNARIO LE MOINS COÛTEUX 

MAIS PLUS RESTRICTIF ET 

CONTRAIGNANT
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

2E SCÉNARIO

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

2E SCÉNARIO

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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ENTREPOSAGE/RÉCEPTION 

ET PASTEURISATION



2
9

ENTREPOSAGE/RÉCEPTION 

ET PASTEURISATION

AVANTAGES
Å £CONOMIE DõARGENT ë LõACHAT

Å £CONOMIE DõESPACE

DÉSAVANTAGES
Å TOUT LE LAIT DOIT ÊTRE TRAITÉ EN 

UNE FOIS

Å QUANTITÉ DE RÉCEPTION LIMITÉE PAR 

LA CAPACITÉ DU PASTO

Å THÉORIQUEMENT, PEU DE FLEXIBILITÉ 

SUR LE VOLUME PASTEURISÉ

Å NE DEVRAIT PAS ÊTRE REMPLI PAR LA 

VALVE
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

2E SCÉNARIO

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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BASSIN DE FABRICATION, 

FINITION, PRÉ PRESSAGE, LAVAGE
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BASSIN DE FABRICATION, 

FINITION, PRÉ PRESSAGE, LAVAGE

AVANTAGES

ÅPEUT RETARDER LõACQUISITION DõUN 

BASSIN DE LAVAGE

Å PEUT PERMETTRE DE DIVISER LE LAIT 

REÇU EN DEUX PRODUCTIONS 

DISTINCTES

Å PERMET DE FAIRE DEUX PRODUCTIONS 

QUOTIDIENNES



3
3

BASSIN DE FABRICATION, 

FINITION, PRÉ PRESSAGE, LAVAGE

DÉSAVANTAGES

Å LAVAGE/TREMPAGE SANS TURBULENCE

Å LAVAGE APPORTE DES DÉLAIS AU 

D£MARRAGE DõUNE 2E PRODUCTION
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE

TRANSFERT
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BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE

LAVAGE
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ÉQUIPEMENT SANITAIRE

BUSE IMMERGÉE 

DE RETOUR DE 

RECIRCULATION

NIVEAU DõEAU
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BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE

SOUTIRRAGE

LACTOSÉRUM

FILTRE 

NÉCESSAIRE
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BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE

BUSE DE RETOUR

LAVAGE TYPE C.O.P.
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BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE

AVANTAGES

Å PERMET UN LAVAGE EFFICACE DU 

PASTO

ÅRETARDE LõACHAT DõUN SYSTĉME DE 

NETTOYAGE EN PLACE C.I.P.

Å LAVAGE SIMULTANÉ DES CONDUITE DE 

TRANSFERT 

ÅRETARDE LõACHAT DõUN SYSTĉME COP

Å LAVAGE SIMULTANÉ DES CONDUITES DE 

SOUTIRAGE
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BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE

DÉSAVANTAGES

Å NÉCESSITE UN ENTREPOSAGE 

ADÉQUAT. LE BOYAU DEMEURE FRAGILE

Å LES QUALITÉS SANITAIRES DOIVENT 

ÊTRE TESTÉES RÉGULIÈREMENT

Å PLUS LE BASSIN EST GRAND, PLUS LA 

TURBULENCE EN LAVAGE C.O.P. SERA 

DIMINUÉE.

Å PLUS LE BASSIN EST GRAND, PLUS LE 

VOLUME DõEAU N£CESSAIRE SERA 

GRAND

Å ON NE PEUT PAS TOUT LAVÉ DANS DES 

RÉSERVOIRS DE FABRICATION
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

3E SCÉNARIO

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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ÉQUIPEMENTS DE FABRICATION

3E SCÉNARIO

ÅENTREPOSAGE/RÉCEPTION

ÅPASTEURISATION

ÅFABRICATION

ÅFINITION

ÅPRÉ PRESSAGE

ÅENMOULAGE

ÅLAVAGE

ÅPOMPE(S)

ÅVALVES
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ÉQUIPEMENT DE FABRICATION 

3E SCÉNARIO
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SOLUTION POLYVALENTE

ET ÉVOLUTIVE

TPPH: TABLE DE PRÉPRESSAGE HYBRIDE
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SOLUTION POLYVALENTE

ET ÉVOLUTIVE

Å MULTIPLES OPTIONS:

Å DOUBLE PAROI AU FOND

Å AGITATION MÉCANISÉE

Å GRILLES ET CYLINDRES DE PRÉ -

PRESSAGE

Å RÉPARTITEURS DE MOULAGE

ÅAJOUT DõUN MURET AMOVIBLE

Å VIENT EN PLUSIEURS GRANDEURS


