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Polyvalence des équipements fromagers,
avantages et inconvénients

Conférencier : Normand Champagne
Chargé de produits - Equipements fromagers

QUALTECH




CAUSERIE FROMAGERE
CEFQ

CONSIGNES

PN (RN at ad’ » ® ]

Unmute Stop Video Invite Participants Share Screen Chat Record Reactions

Lever la main ICI

Fermer votre micro en cours de diffusion
Votre caméra peut demeurer ouverte

Clavarder ICI
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POLYVALENCE DES E

BESOIN DE POLYVALENCE VARIE
FONCTION DU NIVEAU DE MATURITE
DE LOENTREPRI SE.

- DEMARRAGE
- CROISSANCE
- DEVELOPPEMENT



DEMARRAGE: DECIS

ALOCALISATION
ASURFACE DE LO3ETA

ATYPE DE PRODUCTION
A RECEPTION/EXPEDITION
A ENTREPOSAGE
A FABRICATION
A AFFINAGE
A EMBALLAGE

AEQUIPEMENTS
A CONFORMITE AUX EXIGENCES
A REFROIDISSEMENT/CHAUFFAGE
AVENTILATION



DEMARRAGE: DECIS

ALOCALISATION
ASURFACE DE LO3ETA

ATYPE DE PRODUCTION
A RECEPTION/EXPEDITION
A ENTREPOSAGE
A FABRICATION
A AFFINAGE
A EMBALLAGE

AEQUIPEMENTS
A CONFORMITE AUX EXIGENCES
A REFROIDISSEMENT/CHAUFFAGE
AVENTILATION




CONTRAINTES AU L

APEU OU PAS DOBJAC
ARESEAU DE DISTRIBUTION A DEVE
ALIQUIDITE $ EST PLUS STRATEGIQUE
ATYPE DB8APPROVI SI ON
AFERMIER
AFPLQ
ABESOIN DE SE DEMARQUER
APLANIFIER LE DEVELOPPEMENT DES
PRODUITS



EQUIPEMENTS DE F

AENTREPOSAGE/RECEPTION
APASTEURISATION
AFABRICATION
AFINITION

APRE PRESSAGE
AENMOULAGE

A LAVAGE

A POMPE(S)
AVALVES
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ENTREPOSAGE/RECEPTION

EQUIPEMENTS DE F




EQUIPEMENTS DE F

PASTEURISATEUR



EQUIPEMENTS DE F

PASTEURISATEUR

A HTST OU EN DISCONTIN  MEME
CO NTRO LE. %
A SONDES THERMIQUE~

ENREGISTREES

%ST’DEBUTE A 1000L/ |
ACUVES VONT JUSQer
A GENERATEURS DE VAPE! UR




EQUIPEMENTS DE F
1ER SCENAR

(AENTREPOSAGE/RECEPTION )
A PASTEURISATION
A FABRICATION
AFINITION
\APRE PRESSAGE
AENMOULAGE
|ALAVAGE |
APOMPE(S)
AVALVES




EQUIPEMENTS DE F
1ER SCENARIX




EQUIPEMENTS DE F
1ER SCENAR




EQUIPEMENTS DE F

EDS6ESPACE
DER L3ACQUI




EQUIPEMENTS DE F
1ER SCENARIX

DESAVANTAGES:

A TOUT LE LAIT RECU EST TRANSFC
EN UNE SEULE PRODUCTION

A MEME EN AJOUTANT UN RESERVOIR C
RECEPTION, ON PEUT DIFFICILEMENT
FAI RE PLUS D3UNE PRODY
JOUR

A THEORIQUEMENT, PEU DE FLEXIBILIT
SUR LE VOLUME PASTEURISE



EQUIPEMENTS DE F
1ER SCENAR

(AENTREPOSAGE/RECEPTION )

A PASTEURISATION

A FABRICATION

AFINITION

\APRE PRESSAGE
AENMOULAGE

(ALAVAGE ]
‘KPOMPE(S)

| AVALVES
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POMPES CENTRIFUG



POMPES A DEPLACE

POMPE A LOBES



POMPES ET VALVE

POMPES:
RECEPTION 8§ CENTRIFUGE/TURBINE
-  TRANSFERT 08 CENTRIFUGE/TURBINE
-  SOUTIRAGE 0 CENTRIFUGE/TURBINE
- UTILISATION DU LACTOSERUM?
- VITESSE DE POMPAGE?
CAILLE 8 DEPLACEMENT POSITIF/GRAVITE

VALVES
- SORTIE DU PASTO *DETECTION DE FUITE
-  SORTIE DU BASSIN

BOYAU FLEXIBLE SANITAIRE?



LAVAGE RESERVOI
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LAVAGE RESERVOI
1ER SCEN




EQUIPEMENTS DE F
1ER SCENAR

A VALVE DEJA COMPRISE AVEC
RESERVOIR

A POMPE CENTRIFUGE POUR LE
SOUTIRAGE

A AJOUT DBUN BOYAU FL
SANITAIRE POUR LE SOUTIRAGE
ET LE NETTOYAGE EN
RECIRCULATION

A SCENARIO LE MOINS COUTEUX
MAIS PLUS RESTRICTIF ET
CONTRAIGNANT



EQUlPEMENTS DE F
2E SCENARIE

AENTREPOSAGE/RECEPTION
APASTEURISATION
AFABRICATION
AFINITION

APRE PRESSAGE
AENMOULAGE

A LAVAGE
APOMPE(S)
AVALVES



EQUlPEMENTS DE F
2E SCENARIE

[A ENTREPOSAGE/RECEPTION ]
A PASTEURISATION

A FABRICATION
AFINITION

APRE PRESSAGE
AENMOULAGE

A LAVAGE
APOMPE(S)
AVALVES




ENTREPOSAGE/REC
ET PASTEURISATION




ENTREPOSAGE/REC
ET PASTEURISATION

AVANTAGES

A £ECONQMI E DBARGENT

A £ CONO;MI E DOESPACE
[ s

DESAVANTAGES

A TOUT LE LAIT DOIT ETRE TRAITE EN

UNE o)

QUANTITE DE RECEPTION LIMITEE PAR

LA CAPACITE DU PASTO

THEORIQUEMENT, PEU DE FLEXIBILITE

SUR LE VOLUME PA§TEURISE

NE DEVRAI'IBPASE_TRE REMPLI PAR

VALVE ~ —

o Io  I»



EQUlPEMENTS DE F
2E SCENARIE

' AENTREPOSAGE/RECEPTION ]
A PASTEURISATION

"R FABRICATION \
AFINITION

\APRE PRESSAGE
A ENMOULAGE

|ALAVAGE |

APOMPE(S)

AVALVES




BASSIN DE FABRIC/
FINITION, PRE PRES




BASSIN DE FABRIC/
FINITION, PRE PRES

AVANTAGES
A PEUT RETA[J:&'DER LO AC

BASSIN DE VAG
A PEUTF ERME TRE
| R/(;UENDE@,JX Pq

DISTINCTES _ |

A PERMET DE FAIRE JDIJ:"UX PRODUCTION
QUOTIDIENNES /.

'gE DIVISER LE LAIT
JCTIONS

. >




BASSIN DE FABRIC/
FINITION, PRE PRES

DESAVANTAGES |}
RTE PES DELAIS AU
 GE || DBRRRNEBEUCZION

A LAVAGE APP
D£ MARR A

A VAGE/TREgpAd_&éfSANS TURBULE
e,
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EQUIPEMENTS DE F

' AENTREPOSAGE/RECEPTION ]

A PASTEURISATION

"R FABRICATION \
AFINITION

\APRE PRESSAGE
A ENMOULAGE

|ALAVAGE |
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BOYAU FLEXIBLE SA

TRANSFERT



BOYAU FLEXIBLE SA




EQUIPEMENT SANI

NI VEAU DOE

BUSE IMMERGEE
DE RETOUR DE
RECIRCULATION




BOYAU FLEXIBLE SA

SOUTIRRAGE
LACTOSERUM

FILTRE
NECESSAIRE



BOYAU FLEXIBLE SA

BUSE DE RETOUR

L

LAVAGE TYPE C.O.P.



BOYAU FLEXIBLE SA

AVANTAGES

A PERMET UN LAVAGE EFFICACE
PASTO

A RETARDE LG6ACHAT D&
NETTOYAGE EN PLACE C.I.P.

A LAVAGE SIMULTANE DES CONDUITE DE
TRANSFERT

A RETARDE L&6ACHAT D6U

A LAVAGE SIMULTANE DES CONDUITE
SOUTIRAGE



BOYAU FLEXIBLE SA

DESAVANTAGES
A NECESSITE UN ENTREPOSAGE
ADEQUAT. LE BOYAU DEMEURE F

A LES QUALITES SANITAIRES DOIVE
ETRE TESTEES REGULIEREMENT

A PLUS LE BASSIN EST GRAND, PLUS LA
TURBULENCE EN LAVAGE C.O.P. SERA
DIMINUEE.

A PLUS LE BASSIN EST GRAND, PLUS LE
VOLUME D86 EAU NECES
GRAND

A ON NE PEUT PAS TOUT LAVE DA
RESERVOIRS DE FABRICATIO




EQUIPEMENTS DE F
3E SCENARIG

AENTREPOSAGE/RECEPTION
APASTEURISATION
AFABRICATION
AFINITION

APRE PRESSAGE
AENMOULAGE

A LAVAGE
APOMPE(S)
AVALVES



EQUIPEMENTS DE F
3E SCENARIG

AENTREPOSAGE/RECEPTION
A PASTEURISATION
A FABRICATION

(AFINITION )

APRE PRESSAGE

A ENMOULAGE

A LAVAGE )
APOMPE(S)
AVALVES




EQUIPEMENT DE F
3E SCENARIC




SOLUTION POLYVA
ET EVOLUTIVE

TPPH: TABLE DE PREPRESSAGE HYBRIDE



SOLUTION POLYV.
ET EVOLUTIVE

A MULTIPLES OPTIONS:
A DOUBLE PAROI AU FOND
A AGITATION MECANISEE
A GRILLES ET CYLINDRES DE PRE
PRESSAGE
A REPARTITEURS DE MOULAGE
A AJOUT DOUN MURET AM,E
A VIENT EN PLUSIEURS GRANDEURS



